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MBW:-Gleitlager und Gleitelemente

Gleitelemente aus Kupferlegierungen fur hohe
Belastungen bei niedrigen Reibgeschwindigkeiten

e wartungsfrei durch eingebrachte Festschmierstoffdepots
* korrosionsbestandig

e verschleissfest

* langlebig
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Eigenschaften

Vorteile

¢ selbstschmierend mit Festschmierstoff

e einbaufertig

e wartungsfreier oder -armer Betrieb

¢ seewasserbestandig (je nach Werkstoff)

¢ unempfindlich gegen Schwell- und Wechselbelastung

e kein Stick-Slip-Effekt

e temperaturunempfindlich von -40 °C bis 300 °C
(Sonderausfihrung bis 400 °C)

e vertragt hohe Belastungen

e verldngerte Wartungsintervalle

MBW-Gleitelemente bestehen aus einem Grundkdrper aus
hochverschleissfesten Kupferlegierungen (z.B. Bronze, Mes-
sing, Sondermessung usw.). In die Gleitflachen sind in regel-
massigen Abstanden Festschmierstoffdepots eingelassen. Die
Verteilung dieser Depots ist dem Bewegungsablauf angepasst.
Der stabile Bronzekdrper kann hohe Belastungen aufnehmen,
wahrend eventuelle Schmutzpartikel in den Schmierstoffde-
pots eingelagert werden kénnen.

Bereits kleine Gleitbewegungen setzen durch Mikroabrieb
Festschmierstoff frei. Dieser bildet an den Gleitpartnern einen
fest haftenden Festschmierstofffilm mit glatter Oberflache,
der auch bei hohen Belastungen nicht aus der Kontaktzone
verdrdngt wird. So wird eine weitgehende Trennung der Gleit-
flachen mit einem dauverhaft niedrigen Reibwert und geringem
Verschleiss erreicht. MBW-Gleitelemente vertragen hohe Tem-
peraturen bei niedriger Gleitgeschwindigkeit und sehr starker
Belastung.

Anwendung

Anwendungen finden diese selbstschmierenden MBW-Lage-
rungen Uberall da, wo hohe Belastungen bei niedriger Gleit-
geschwindigkeit vorliegen und Ol- oder Fettschmierung nicht
erwinscht ist.

¢ Allgemeiner Maschinenbau

e Baumaschinensektor

¢ Kraftwerk- und Kesselbau

e Schleusen- und Schiffsbau

¢ Press- Stanzwerkzeuge, Werkzeug- und Maschinenbau

¢ Kartonagen- und Verpackungstechnik sowie Glasverarbeitung
e Schweiss-, Hebe- und Fordertechnik

MBW:-Gleitlager und Gleitelemente werden auftragsbezogen hergestellt

(keine Lagerhaltung)




Lagergestaltung

Die Festschmierstoffanteile missen die Moglichkeit haben,
sich in den Gleitspalt einzulagern. Dies geschieht einmal durch
Abrieb und andererseits durch Ausquellen aus den Depots im
Mikrometerbereich. Daraus folgt, dass eine Paarung mit Spiel
Null bei Verwendung unserer MBW-Gleitelemente nicht még-
lich ist; dies wirde unweigerlich zum Klemmen fihren.

Bichsen

MBW-Bichsen verengen sich in der Bohrung nach dem Ein-
pressen vom Toleranzbereich F7 auf einen Toleranzbereich H7.
Voraussetzungen dafir sind:

e die Toleranz der Gehdusebohrung mit H7

e eine entsprechende Wandstarke des Gehauses

e die Einhaltung der optimalen Wandstarke der Buchse

Welle/Gegenlaufpartner

Als Gegenlaufpartner kommen nitrierte oder gehartete Stahle
bzw. solche mit hartverchromter Oberflache in Frage

(HRC > 35). Die Hartedifferenz zwischen den MBW-Gleit-
elementen mit Festschmierstoff und dem Gegenlaufpartner
sollte ca. 100 HB betragen, um ein optimales Gleitverhalten
zu gewahrleisten.

Die Oberflache des Gegenlaufpartners sollte zwischen
Ra=0,4-0,8 pm (geschliffen) liegen.

Bearbeitung

MBW-Gleitlager und Gleitelemente lassen sich sehr gut bear-
beiten. Grundsatzlich besteht in der Bearbeitung kein grosser
Unterschied zur Bearbeitung von handelsiblichen Stahlen, so
dass kein Spezialwerkzeug benétigt wird. Allerdings sollten
nur scharfe bzw. moéglichst neue Werkzeuge verwendet wer-
den.

Aus der Erfahrung der verschiedensten Einsatzfalle sollten
folgende Toleranzfelder beim Gegenlaufpartner bevorzugt
werden:

e fir hohe Genauigkeit im Allg. Maschinenbau: ~ Welle f7
e fur tiefe Belastung im Allg. Maschinenbau: Welle e7
e fir hohe Belastung im Schwermaschinenbau: Welle d8

e fur Extremfalle im Anlagenbau / Ofenbetrieb / Off-shore-
Bereich: Gleitlager D9, Welle e8

Platten und Winkelleisten

Bei diesen Elementen kann das Spiel zwischen den Gleit-
partnern je nach Einsatzfall und gewinschter Genauigkeit
zwischen 0,02 und 0,15 mm liegen. Im Allg. werden Fihrungs-
schlitten so gefertigt, dass sich ein Spiel von 0,05 mm und ein
senkrechtes Spiel von 0,1 mm ergibt.

Reibungskoeffizient

Der Reibungskoeffizient ist abhangig von der Oberflachengite
der Welle, der Umfangsgeschwindigkeit und der Betriebs-
temperatur.

Reibungskoeffizient (anfanglich): 0.15-0.30
Reibungskoeffizient (Dauerbetrieb): 0.05-10.15

Transport und Lagerung

Die Teile sind staubfrei und trocken zu lagern, mechanische
Beschadigungen bei Transport und Lagerung sind zu vermei-
den. Ebenso ist der Kontakt mit organischen und anorgani-
schen Losemitteln zu verhindern, da es hierbei zur Zerstorung
des Festschmierstoffs kommen kann.



Werkstoffdaten

Als Grundwerkstoff finden je nach Anforderung verschiedene Gleitwerkstoffe Verwendung. Weitere Werk-
stoffe sind auf Anfrage lieferbar.

Mogliche Legierungen fiir Standardsortiment

Werkstoff CuZn25AI5Mn4Fe3  CuSn5Pb5Zn5 CuAl10Ni5Fed CuSn12 CuZn25A15Mn4Fe3
Dichte kg/cm? 8 8.9 7.8 8.9 8
Brinellhérte HB >210 >70 >150 >95 > 250
Zugfestigkeit N/mm? >750 >200 > 600 > 260 > 800
Streckgrenze N/mm? > 450 >90 > 260 > 150 > 450
Bruchdehnung % >12 >15 >10 >8 >8

Lineare Warmeausdehnung 1,9x10°%/°C 1,8x1075/°C 1,6x107%/°C 1,8x107%/°C 1,9x1075/°C
Max. Temperatur ** -40 ~ +300°C -40 ~ +300°C -40 ~ +400°C -40 ~ +400°C -40 ~ +150°C
Max. Belastung N/mm? 100 60 50 70 120

Max. Umfangsgeschwindigkeit (trocken) m/min 15 10 20 10 15

Max. PV-Wert N/mm2 x m/min 200 60 60 80 200
Deformation bei 300 N/mm? <0.01 mm <0.05mm <0.04 mm <0.05mm <0.005 mm

* Standardlegierung
** Temperaturobergrenze, nicht als Dauertemperatur geeignet

Festschmierstoff

SL1 e sehr gute chemische Bestandigkeit einsetzbar im allgemeinen Maschinenbau
(Graphit + Zusdtze) ® max. Betriebstemperatur 400 °C
SL4 o tiefere Reibwerte einsetzbar unter Wasser / Meerwasser in Schiffen,
(PTFE + MoS, + Zusatze) e geeignet fiir Wassereinsatz Wasserturbinen, Gasturbinen usw.
® max. Betriebstemperatur 300 °C




Dimensionsliste Standard-Abmessung

Bestellbeispiel

zylindrische Biichsen Flanschhiichsen Anlaufscheiben

JDB650-405030 JFB650-4030 JTW650-4007
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MBW-Gleitlager

JDBG650 zylindrische Biichsen
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MBW-Gleitlager JFB650 Flanschbiichsen
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JDBB Flanschbiichsen

Zusatzlich mit Festschmierstoff am Flansch fiir radiale und axiale Lagerungen (auf Anfrage)




MBW-Gleitlager

JTWG650 Anlaufscheiben

Standard-Nr. -

JTW650-0603
JTW650-0803
JTW650-1003
JTW650-1203
JTW650-1203N
JTW650-1303
JTW6501403
JTW650-1503
JTW650-1603
JTW650-1603N
JTW650-1803
JTW650-2005
JTW650-2505
JTW650-3005
JTW650-3505
JTW650-4007
JTW650-4507
JTW650-5008
JTW650-5508
JTW650-6008
JTW650-6508
JTW650-7010
JTW650-7510
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JTW650-9010
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Gleitplatten / Pendellager / Sonderteile

Nach hren Zeichnungen oder Vorlagen stellen wir MBW-Gleit- und Fihrungselemente in Sonderausfihrung
her. Beispiele sind Platten oder Elemente mit mehreren Gleitflachen, Wellenfihrungen, Schieberplatten,
Kugelgelenke usw.

MBW-Gleitlager und Gleitelemente werden auftragsbezogen hergestellt
(keine Lagerhaltung)




Fragebogen zur Gleitlagerauslegung

Bitte senden Sie den Fragebogen per Fax an +41 41 854 15 32 oder per E-Mail an info@gleitlager.ch

Firma Name
E-Mail

Strasse Telefon

Ort/Land Fax

1. Anwendung

Art der Maschine/Gerat

Lagerstelle/Bezeichnung

2. Konstruktion

Form [] Zylinderlager [ Flanschlager [ Gleitstreifen ~ [] Anlaufscheibe  [] Andere

Toleranz [mm] Innen-@ Aussen-@ Lange Flansch-@ Flanschbreite
Lange Breite Dicke Div.

Lagerbelastung [N] [J statisch [ dynamisch [ Umlaufende Last [ Stosswirkung

Gegenstick Werkstoff Oberflachengite Ra [um]
Harte [HRC] Dimension [mm/Tol.]

Gehausewerkstoff Gehdusebohrung [mm/Tol.]

Montageart

Schmierung [] Trockenlauf [ Geschmiert [ Initialschmierung ~ [] Dauerschmierung  [] wartungsfrei

3. Bewegung
[J Drehbewegung [ oszillierend [ aussetzend [ Hubbewegung [ Andere
Drehzahl [1/min] Winkel +/— Hub [mm]
Zyklus [1/min] Andere

4, Temperatur

Lagertemperatur [°C] Umgebung [°C]

5. Umgebungsbedingungen (Verschmutzung, Kontakt mit Chemikalien, Atmosphére usw.)

6. Allgemeines

Freigaben (lebensmitteltauglich, RoHS usw.)

Bisher verwendetes Lager [] oder Neuprodukt

Stuckzahlen pro Losgrosse Jahresbedarf

Siewinschen [ Beratung  [] Angebot [ Muster [ Kontaktaufnahme



gleit-technik ag

Ihr kompetenter Partner fir Gleitlager seit 1984

GGT Gleit-Technik AG
Postfach 164
Meierskappelstrasse 3
CH-6403 Kissnacht am Rigi

Tel. +41 41 854 1530
Fax +41 418541532
E-Mail info@gleitlager.ch
Web  www.gleitlager.ch

MBW-Gleitlager und Gleitelemente

Unsere weiteren Prospekte:

e Gleitlager aus Sintermetall
Gerollte Gleitlager
Gleitlager aus Bronze
Gleitlager aus Kohlenstoff
Sinterfilter und Schalldampfer
Unternehmensbroschire

Haftungsausschluss

Diese technische Schrift wurde mit grosser Sorgfalt erstellt und alle Angaben auf Ihre Richtigkeit hin Gberprift. Fir etwaige fehler-
hafte oder unvollstandige Angaben kann jedoch keine Haftung tbernommen werden. Die in der Unterlage aufgefihrten Angaben
dienen als Hilfe bei der Beurteilung der Anwendungseignung des Werkstoffes. Sie beruhen auf Angaben der Materialhersteller
und allgemein zuganglichen Veroffentlichungen. Sie stellen keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Die Produkte bedurfen in
jedem Einzelfall der anwendungsspezifischen Erprobung durch den Verwender. Technische Anderungen und Weiterentwicklungen
sind — auch ohne vorherige Ankindigung — stets vorbehalten, ebenso die Anpassung an sich andernde Standards, Normen und
Richtlinien.
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